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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Основы технической  графики
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: Общепрофессиональные дисциплины ОП.01 «Основы технической  графики».

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

· читать чертежи изделий, механизмов и узлов используемого оборудования; 

· использовать технологическую документацию. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

· основные правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической документации; 

· общие сведения о сборочных чертежах; 

· основные приемы техники черчения, правила выполнения чертежей; основы машиностроительного черчения; 

· требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД).

1.4. Количество часов на освоение учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 23 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 23 часов
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы:

	Вид учебной работы
	Объем часов

	1
	2

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	38

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	23

	в том числе:
	

	     лабораторные  работы
	*

	     практические занятия
	12

	     контрольные работы
	*

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	15

	в том числе:
	

	реферат
	*

	внеаудиторная самостоятельная работа
	*

	Итоговая аттестация в форме зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП. 01 «Основы технической графики»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы обучающихся
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Техническое черчение
	36
	

	Тема 1.1.

Основные сведения о чертежах
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1.1.1
	Начальные сведения о рабочих чертежах деталей. Линии, масштабы, размеры. Форматы, основные надписи. Расположение видов на чертеже. Порядок выполнения и чтения чертежей.
	2
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Вычерчивание и чтение чертежа детали.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
      1. Чтение допусков формы и определение предельных размеров 

2. Чтение чертежей.
	2
	

	Тема 1.2.

Геометрические построения

	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1.2.1
	Правила выполнения геометрических построений. Деление отрезков, построение углов. Деление окружности, сопряжения. 
	3
	1

	
	1.2.2
	Аксонометрические проекции, общие сведения. Порядок построения аксонометрических проекций. Прямоугольные проекции. Порядок построения прямоугольных проекций. Технический рисунок. 
	
	2

	
	1.2.3
	Сечения: правила построения и обозначения. Разрезы: классификация разрезов. Построение, расположение и обозначение разрезов. 
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Построение и обозначение сечений и разрезов.
	
	

	
	2.
	Построение проекций по наглядному изображению.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
      1. Построение сечений.
2. Построение разреза.
	5
	

	Тема 1.3.

Чертежи деталей и сборочные чертежи

	Содержание учебного материала
	18
	

	
	1.3.1
	Виды изделий и конструкторской документации. Компоновка чертежа. Эскизы. Чтение чертежей.
	5
	2

	
	1.3.2
	Содержание сборочного чертежа. Спецификация. Размеры и обозначения на сборочных чертежах. Порядок чтения сборочного чертежа.
	
	2

	
	1.3.3
	Предельные отклонения размеров на чертежах. Шероховатость: параметры, обозначения параметров и правила их нанесения на чертеже.
	
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Чтение сборочных чертежей.
	
	

	
	2.
	Нанесение размеров и их предельных отклонений на чертеже.
	
	

	
	3.
	Обозначение шероховатости поверхности на чертежах.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
      1. Чтение обозначений шероховатости.
2. Вычерчивание эскизов болта, гайки.
3. Чтение чертежей.
	7
	

	Раздел 2. Основы машинной графики
	2
	

	Тема 2.1.

Общие сведения о машинной графике
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1.1
	Общие сведения системы автоматизированного проектирования на персональном компьютере. Сведения о системе AutoCAD.
	
	1

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
       1. Выполнение чертежа с помощью компьютера в программе AutoCAD
	1
	

	Всего:
	38
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1  – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2  – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 

3. условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению


Реализация программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Техническая графика».

Оборудование учебного кабинета «Техническая графика»: парты, стулья, классная доска, стол преподавателя, стеллажи для книг, плакатница, информационные стенды, наглядные пособия, комплект учебно-наглядных пособий по технической графике. 

Оборудование медиастудии: проектор, компьютер, выход в сеть интернет, DVD, доска, парты, стулья.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 


1. Бродский А.М. Черчение (металлообработка): учебник для НПО - М.: Изд. Центр «Академия», 2008 г. 
2. Феофонов А.Н. Основы машиностроительного черчения: учебное пособие для НПО - М: Издательский центр «Академия», 2009 г.
Дополнительные источники: 


1. Васильева Л.С. Черчение (металлообработка): Практикум: учеб. пособие для НПО - М.: Изд. Центр «Академия», 2009 г.
2. Феофанов А.Н. Чтение рабочих чертежей: учеб. пособие – М.: Изд. Центр «Академия», 2009 г.
3.  Чекмарёв А.А,. Осипов В.К Справочник по черчению: учеб. Пособие для СПО – М.: Изд. Центр «Академия», 2009 г.

4. Сборник ЕСКД. - М.: Стандартинформ, 2007 г.

Мультимедийные объекты:
1. Общие сведения о сборочных чертежах (И)


2. Общие сведения о сборочных чертежах (К1)


3. Рабочие чертежи деталей (П)



4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и проведение итоговой аттестации и текущего контроля демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий. Формы и методы текущего контроля по учебной дисциплине самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 

Для текущего контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблица).

	Раздел (тема) учебной дисциплины
	Результаты

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	Раздел 1

Техническое черчение
	Умение правильно

-читать и оформлять чертежи, схемы и графики;

-составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;

-пользоваться справочной литературой и спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем;

-выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров.
Знание 

-основ черчения и геометрии;

-требований единой системы конструкторской документации (ЕСКД);

-правил чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;

-способов выполнения рабочих чертежей и эскизов.
	Правильность 

-выполнения заданий по заданному алгоритму.

-поиска необходимой информации в учебной и справочной литературе.


	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-экспертное оценивание выполнения  практических работ.



	Раздел 2

Основы машинной графики 
	Умение правильно

-составлять эскизы  и чертежи на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок на ПК.

Знание 

-основ черчения и геометрии;

- программы AutoCAD (КОМПАС)
	Правильность 

-выполнения заданий по заданному алгоритму в программе AutoCAD;


	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий.


Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	Отлично

	80 ÷ 89
	4
	Хорошо

	70 ÷ 79
	3
	Удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Основы электротехники

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: Общепрофессиональные дисциплины ОП.01 «Основы электротехники».

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

уметь:

читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей;
использовать в работе электроизмерительные приборы;

пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании;

знать:

единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

свойства постоянного и переменного электрического тока;

принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь;

свойства магнитного поля;

двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

аппаратуру защиты электродвигателей;

методы защиты от короткого замыкания;

заземление, зануление. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 30 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 17 часов;

самостоятельной работы обучающегося 13 часов.

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы:

	Вид учебной работы
	Объем часов

	1
	2

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	30


	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	17

	в том числе:
	

	     лабораторные  работы
	3

	     практические занятия
	3

	     контрольные работы
	*

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	13

	в том числе:
	

	реферат
	*

	внеаудиторная самостоятельная работа
	*

	Итоговая аттестация в форме зачета


2.2. Примерный тематический план и содержание учебной дисциплины ОП. 03 «Основы электротехники»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы обучающихся
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.  Электрические и магнитные цепи
	17
	

	Тема 1.1.

Электрические цепи постоянного тока
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1.1.1
	Основные параметры электрической сети. Схемы электрических цепей постоянного тока. Законы Ома и Кирхгофа. Методы расчета неразветвленных и разветвленных электрических цепей. Преобразование химической энергии в электрическую. Химические источники электрической энергии (аккумуляторы).
	2
	2

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	1.
	Электрическая цепь постоянного тока.
	
	

	
	2.
	Электрическая цепь с последовательным и параллельным соединением элементов.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
1.Постоянный ток ( понятие и характеристики постоянного тока, электрическая цепь, источники электрического тока).
	3
	

	Тема 1.2.

Магнитные цепи
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	1.2.1
	Электромагнетизм и магнитные цепи. Основные характеристики магнитного поля. Явление гистерезиса. Взаимодействие тока и магнитного поля. Использование явления электромагнитной индукции для получения ЭДС (понятие о генераторах). Вихревые токи. Потокосцепление. Индуктивность. Условия возникновения ЭДС самоиндукции. Величина и направление ЭДС самоиндукции.
	2
	2

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	1.
	Электромагнитная индукция. Самоиндукция. Взаимоиндукция.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
1. Электромагнетизм (магнитные свойства веществ, самоиндукция, взаимоиндукция).
	2
	

	Тема 1.3.

Электрические цепи переменного тока
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1.3.1
	Получение переменного тока. Параметры переменного тока.

Цепи переменного тока с последовательным и параллельным соединениями активного, индуктивного и емкостного сопротивлений. Закон Ома в цепи переменного тока. Резонанс напряжений.

Мощность в цепях переменного тока (активная, реактивная, полная). Коэффициент мощности; способы его увеличения.

Трехфазная система переменных токов. Принцип построения многофазных систем.

Соединение обмоток источника и приемников электроэнергии звездой и треугольником. Линейные и фазные токи и напряжения, соотношения между ними. Трехпроводная и четырехпроводная цепи. Роль нулевого провода.
	3
	2

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	1.
	Экспериментальное определение параметров элементов цепей. переменного тока.
	
	

	
	2.
	Трехфазная цепь при соединении потребителей по схеме «звезда».
	
	

	
	3.
	Трехфазная цепь при соединении потребителей по схеме «треугольник».
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
1. Переменный электрический ток (цепь с активным сопротивлением, цепь  с индуктивностью, цепь с емкостью, резонанс токов, резонанс напряжений).
	2
	

	Раздел 2. Электротехнические устройства
	13
	

	Тема 2.1.

Электроизмерительные приборы и электрические измерения
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.1.1
	Классификация электроизмерительных приборов; их условные обозначения на схемах. Общее устройство прибора. Методы измерений тока, напряжения, сопротивления, мощности в электрических схемах.
	1
	2

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.
	Исследование и расчёт электрической цепи переменного тока с активным и емкостным сопротивлениями.
	
	

	
	2.
	Исследование трёхфазной цепи при соединении в звезду и в треугольник.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление  практических работ и подготовка к их защите.

Рефераты по темам:

1. «Основные законы для цепей переменного тока».

2. «Способы расчёта электрических цепей с нелинейными элементами».
	2
	

	Тема 2.2.

Трансформаторы
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.2.1
	Трансформаторы, устройство и принцип действия; назначение и область применения. Коэффициент трансформации. Мощность и КПД трансформатора. Зависимость КПД от нагрузки.
	1
	2

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.
	Составление таблицы «Сравнительное описание трансформаторов различных типов».
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление  практических работ и подготовка к их защите.

Рефераты по темам:

1. «Виды трансформаторов, их устройство и назначение». 
	2
	

	Тема 2.3.

Электрические машины и аппараты
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	2.3.1
	Электрические машины, их виды. Генераторный и двигательный режим работы. Обратимость электрических машин. Понятие об асинхронных электродвигателях, их применение. Понятие о синхронных машинах. Применение синхронных генераторов и электродвигателей. Принцип действия электрических машин постоянного тока. Правила пуска и остановки электродвигателя, установленного на эксплуатационном оборудовании. аппаратуру защиты электродвигателей; методы защиты от короткого замыкания; заземление, зануление. 

Понятие о способах возбуждения. Применение генераторов и электродвигателей постоянного тока.
	2
	2

	
	2.3.2
	Электрические аппараты, применяемые в схемах управления электроприводом, защиты и сигнализации. Автоматические выключатели, реле электромагнитные, контакторы, магнитные пускатели; устройство, назначение, принцип действия.
	
	2

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.
	Расшифровка условных обозначений на шкале прибора. Составление таблицы «Сравнительное описание приборов различных систем».
	
	

	
	2.
	Составление таблицы «Сравнительное описание электрических аппаратов различных типов».
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление  практических работ и подготовка к их защите.

Рефераты по темам:

1. «Электрические машины, их виды, принцип действия и применение».

2. «Электрические аппараты, их устройство, назначение, принцип действия».
	2
	

	Всего:
	30
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1  – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2  – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 

3. условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению

Реализация программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Электротехника».

Оборудование учебного кабинета «Электротехника»: парты, стулья, классная доска, компьютерное автоматизированное рабочее место педагога, стеллажи для книг, плакатница, информационные стенды, наглядные пособия, демонстрационный комплект инструментов, универсальный стол-стенд для проведения лабораторных работ по электротехнике, комплект плакатов.

Оборудование медиастудии: проектор, компьютер, выход в сеть интернет, DVD, доска, парты, стулья.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 


Бутырин П.А. Электротехника - М.: ИРПО, Издательский центр «Академия», 2007 г.

Евдокимов Ф.Е. Теоретические основы электротехники – М.: Издательский центр «Академия», 2007 г.

Дополнительные источники: 


Прошин В.М. Лабораторно-практические работы по электротехнике: учеб. пособие.- М.: Издательский центр «Академия», 2007 г.


Прошин В.М. Рабочая тетрадь к лабораторно-практическим работам по электротехнике: учеб. пособие.- М.: ИРПО, Издательский центр «Академия», 2007 г.

Ярочкина Г.В., Володарская А.А. Электротехника: Рабочая тетрадь: учеб. пособие.- М.: ИРПО, Издательский центр «Академия», 2008 г.
Мультимедийные объекты:
1. Электродвигатели: режимы работы, устройство, пуск и останов (И)


2. Пуск и останов электродвигателя (П)


3. Защитное заземление и зануление (П)



4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и проведение итоговой аттестации и текущего контроля демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий. Формы и методы текущего контроля по учебной дисциплине самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 

Для текущего контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблица).

	Раздел (тема) учебной дисциплины
	Результаты

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	Раздел 1

Электрические и магнитные цепи
	Умение правильно

- читать структурные и простые принципиальные электрические схемы;

-рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей.
Знание 

- единиц измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

-методов расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

-свойств постоянного и переменного электрического тока;

-принципов последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

-свойств магнитного поля.
	Правильность 
- выполнения заданий по заданному алгоритму.

- поиска необходимой информации в учебной и справочной литературе.


	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-экспертное оценивание выполнения лабораторных  работ.



	Раздел 2

Электротехнические устройства 
	Умение правильно

-использовать в работе электроизмерительные приборы;

-пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании.

Знание 

-электроизмерительных приборов (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь;

-двигателей постоянного и переменного тока, их устройства и принципа действия;

-правил пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

-аппаратуры защиты электродвигателей;

-методов защиты от короткого замыкания;

-заземления, зануления. 
	Правильность 

-выполнения заданий по заданному алгоритму;

- сравнения информации об объекте и формулирование  обоснованного ответа.


	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-экспертное оценивание выполнения  практических работ.




Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	Отлично

	80 ÷ 89
	4
	Хорошо

	70 ÷ 79
	3
	Удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно
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1. паспорт  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Основы материаловедения

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».
Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: Общепрофессиональные дисциплины ОП.04. «Основы материаловедения».
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

уметь:

выполнять механические испытания образцов материалов;
использовать физико-химические методы исследования металлов;

пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;

выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности;

знать:

основные свойства и классификацию материалов, использующихся в профессиональной деятельности;

наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

основные сведения о металлах и сплавах;

основные сведения о материалах, используемых при сварке, стали, их классификацию.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 40 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 28 часов;

самостоятельной работы обучающегося 12 часов.

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы:

	Вид учебной работы
	Объем часов

	1
	2

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	40


	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	28

	в том числе:
	

	     лабораторные работы
	5

	     практические занятия
	2

	     контрольные работы
	*

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	12

	в том числе:
	

	Реферат
	*

	внеаудиторная самостоятельная работа
	*

	Итоговая аттестация в форме зачета


2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП. 04 «Основы материаловедения»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы обучающихся
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Сведения о металлах и сплавах
	11
	

	Тема 1.1. 

Общие сведения о металлах и их сплавах. 
	Содержание учебного материала
	5

	

	
	1.1.1.
	Металлы и сплавы, их структура, состав, марки. Основные свойства металлов и сплавов. сплавы однородные и разнородные; структура сплава; химические соединения; механическая смесь.

Структурные составляющие железоуглеродистых сплавов: феррит, аустенит, цементит, графит, перлит, ледебурит. Нежелательные неметаллические включения; диаграмма состояния «железо – цементит».
	
	1

	Тема 1.2. 

Железоуглеродистые сплавы
	1.1.2.
	Классификации стали, производство, свойства, марки, области применения чугуна и стали. Термообработка. Углеродистые и легированные, конструкционные и инструментальные, с особыми свойствами стали. Классификация чугунов. Ковкий, высокопрочный, серый, белый, антифрикционный чугун.
	
	2

	
	
	Лабораторные работы
	2

1
	

	
	1.
	Определение твёрдости стали.
	
	

	
	2.
	Определение предела прочности при растяжении металлических сплавов.
	
	

	
	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Расшифровка маркировки сталей по назначению, химическому составу и качеству.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем:
1. Кристаллические свойства и строение металлов

2. Типы кристаллических решеток

3. Основные свойства чугуна и стали и их применение 

4. Распространение и применение чистых металлов.

5. Коррозии металлов и методов защиты.
	3
	

	Раздел 2. Материалы для электродуговой сварки и резки
	11
	

	Тема 2.1. 

Материалы для электродуговой сварки и резки
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1.2.1.
	Электроды. Классификация электродов. ГОСТ на покрытые электроды. Типы и марки электродов, применяемых для сварки углеродистых сталей. Основные требования к электродам и их покрытиям. Зависимость между толщиной свариваемого металла, диаметром электрода и величиной сварного тока. Вольфрамовые, угольные и графитовые электроды.
	
	2

	
	1.2.2
	Сварочная проволока. Назначение сварочной проволоки и требования к ней. ГОСТ на стальную сварочную проволоку. Принятая система маркировки проволоки. Применяемые диаметры проволок. Правила упаковки, транспортирования и хранения.
	
	2

	
	
	Лабораторные работы
	
	

	
	2.
	Ознакомление со структурой и свойствами сплавов цветных металлов.
	1
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.
	Выбор электродов для сварки переменным током
	
	

	
	2
	Расшифровывание условных обозначений электродов и сварочной проволоки.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.
1. Правила упаковки, транспортирования и хранения электродов.
2. Краткие сведения о технологии изготовления покрытых электродов.

	3
	

	Раздел 3. Свариваемость металлов и сплавов
	18
	

	Тема 3.1. 

 Основные сведения о свариваемости металлов и сплавов
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	
	Свариваемость металлов. Физическая и технологическая свариваемость.

Влияние химического состава металла на его свариваемость. Классификация сталей по свариваемости. Свариваемость сталей и сплавов, применяемых на газопроводах. Методы определения свариваемости. Влияние свариваемости на качество сварных соединений. Мероприятия по улучшению свариваемости стали. Свариваемость чугунов. Старение металла
	4
	2

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	1.
	Ознакомление со структурой и свойствами сталей по свариваемости
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем:
1. Свариваемость чугунов

2. Химические свойства металлов и их свариваемость
	3
	

	Тема 3.2. 

Металлургические процессы при сварке
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	2.2.1.
	Понятие о металлургических процессах. Особенности металлургических процессов сварки.. Основные реакции в сварочной ванне и сварочной дуге.

Окисление металла шва и восстановление его окислов.

Раскисление металла сварочной ванны марганцем, кремнием, углеродом и другими раскислителями.

Меры борьбы с вредным влиянием азота, серы, фосфора и водорода на качество металла шва. Строение сварного шва. Кристаллизация металла сварочной ванны. Зона термического влияния в сварном соединении.
	5
	2

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	3.
	Оценка сварных швов
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем:
1. Влияние кислорода и азота на механические свойства металла шва
	2
	

	Раздел 4.  Неметаллические материалы
	2
	

	 
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.1.1.
	Абразивный материал. Смазочные масла и смазки. Вспомогательные, электротехнические материалы. Виды, свойства, применение, маркировка.
	
	1

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

     1.Изучение свойств абразивных материалов.

2.Изучение свойств смазочных масел и смазок.
	1
	

	Всего:
	40
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации  программы учебной дисциплины

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению

Реализация программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основы материаловедения».

Оборудование учебного кабинета «Основы материаловедения»: парты, стулья, классная доска, стол преподавателя, стеллажи для книг, плакатница, информационные стенды, наглядные пособия, комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»; объемные модели металлической кристаллической решетки; образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов);  твёрдомер динамический ТКМ-359; комплекты мер твёрдости по Бриннелю (НВ), по Виккерсу (НV), по Роквеллу  (HR).
Оборудование медиастудии: проектор, компьютер, выход в сеть интернет, DVD, доска, парты, стулья, компьютерная программа по правилам охраны труда, современные

носители информации (видеоинформация, слайды).

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка). Учеб. пособие для НПО. – М: ИЦ «Академия», 2008 г. 

2. Гаррифулин Ф.А., Ф.Ф. Ибляминов Лабораторный практикум по материаловедению Учебное пособие – М.: Издательство «Профиль», 2006 г.

3. Заплатин В.Н., Дубов А.В. и др. Основы материаловедения (металлообработка): учебное пособие для НПО - М: Издательский центр «Академия»,  2009 г.
4. Моряков О.С. Материаловедение. Учеб. пособие для НПО – М.: ИЦ «Академия», 2008 г. 

5. Соколова Е.Н. Материаловедение. Рабочая тетрадь, для НПО – М.: ИЦ «Академия», 2007 г.
Дополнительные источники:

1. Заплатин В.С. Справочное пособие по материаловедению, для НПО – М.: ИЦ «Академия», 2007 г.
2. Давыдова И.С., Максина Е.Л. Материаловедение. Учебное пособие.- М.: Издательство РИОР, 2006 г.
3. Рогов В.А., Позняк Г.Г. Современные машиностроительные материалы и заготовки. Учеб. пособие. – М.: ИЦ «Академия», 2008 г.

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и проведение итоговой аттестации и текущего контроля демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий. Формы и методы текущего контроля по учебной дисциплине самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 

Для текущего контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблица).

	Раздел (тема) учебной дисциплины
	Результаты

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	Раздел 1. 

Сведения о металлах и сплавах
	Умение правильно 

-выполнять механические испытания образцов чугуна и стали;
-использовать физико-химические методы исследования чугуна и стали;

-пользоваться справочными таблицами для определения свойств чугуна и стали;

-выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

Знание 

-основных свойств и классификации чугуна и стали, использующихся в профессиональной деятельности;

-наименования, маркировки, свойств обрабатываемого чугуна и стали;

-основных сведений о металлах и сплавах.
	Правильность: 

-выполнения механических испытаний образцов чугуна и стали;
-использования физико-химических методов исследования чугуна и стали;

-выбора материалов для осуществления профессиональной деятельности.

-поиска необходимой информации в учебной и справочной литературе для определения свойств чугуна и стали.
	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-экспертное оценивание выполнения лабораторных и практических работ.



	Раздел 2

Цветные металлы и сплавы
	Умение правильно 

-выполнять механические испытания образцов цветных металлов и их сплавов;
-использовать физико-химические методы исследования цветных металлов и их сплавов;

-пользоваться справочными таблицами для определения свойств цветных металлов и их сплавов;

-выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

Знание 

-основных свойств и классификации цветных металлов и их сплавов, использующихся в профессиональной деятельности;

-наименования, маркировки, свойств обрабатываемого цветных металлов и их сплавов;

-основных сведений о цветных металлах и сплавах.
	Правильность: 

-выполнения механических испытаний образцов цветных металлов и их сплавов;
-использования физико-химических методов исследования цветных металлов и их сплавов;

-выбора материалов для осуществления профессиональной деятельности.

-поиска необходимой информации в учебной и справочной литературе для определения свойств цветных металлов и их сплавов.
	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-экспертное оценивание выполнения лабораторных работ.




	Раздел 3 

Неметаллические материалы
	Умение правильно 

- выполнять механические испытания образцов неметаллических материалов;
-использовать физико-химические методы исследования абразивных и смазочных материалов;

-пользоваться справочными таблицами для определения свойств неметаллических материалов;

-выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

Знание - основных сведений о неметаллических и смазочных  материалах, их классификацию.
	Правильность: 

-выполнения механических испытаний абразивных материалов;
-использования физико-химических методов исследования неметаллических материалов;

-выбора материалов для осуществления профессиональной деятельности.

-поиска необходимой информации в учебной и справочной литературе для определения свойств неметаллических материалов.
	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование.




Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	Отлично

	80 ÷ 89
	4
	Хорошо

	70 ÷ 79
	3
	Удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Допуски и технические измерения

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».
Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки».

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: Общепрофессиональные дисциплины ОП.01 «Допуски и технические измерения».

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

уметь:

анализировать техническую документацию;

определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;

выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;

определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;

выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;

применять контрольно-измерительные приборы и инструменты;
знать: 

систему допусков и посадок; 

квалитеты и параметры шероховатости;

основы взаимозаменяемости;

методы определения погрешностей измерений;

основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;

устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;

методы и средства контроля обработанных поверхностей.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 34 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 17 часов;

самостоятельной работы обучающегося 17 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы:

	Вид учебной работы
	Объем часов

	1
	2

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	34

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	17

	в том числе:
	

	     лабораторные работы
	1

	     практические занятия
	4

	     контрольные работы
	*

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	17

	в том числе:
	

	реферат
	*

	внеаудиторная самостоятельная работа
	*

	Итоговая аттестация в форме зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП. 01 «Допуски и технические измерения» 

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы обучающихся
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3


	4

	Раздел 1. Основные сведения о размерах
	6
	

	Тема 1.1.

Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.1.1
	Размеры: линейные, угловые, номинальные, действительные, предельные. Отклонения. Допуск размера. Поле допуска. Условие годности детали.
	
	2

	
	1.1.2
	Обозначения номинальных размеров и предельных отклонений размеров на чертежах. Размеры, сопрягаемые и несопрягаемые. Обобщенные понятия: «отверстие», «вал».
	
	1

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.
	Подсчет значений предельных размеров и допуска размера на изготовление по данным чертежа. Определение годности заданного действительного размера.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
1. Решение задач  по определению поля допуска у заданной детали.

2. Нанесение на чертежах предельных отклонений размеров.
	3
	

	Раздел 2. Средства для измерения линейных размеров
	9
	


	Тема 2.1.

Основы технических измерений


	Содержание учебного материала
	1

2
	

	
	2.1.1
	Метрология. Методы измерения. Измерения: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и комплексное. Отсчетные устройства: шкала, отметка шкалы, деление шкалы, указатель. Основные метрологические характеристики средств измерения: интервал деления шкалы, цена деления шкалы, диапазон показаний, диапазон измерений.
	
	1

	Тема 2.2.

Средства линейных измерений


	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.2.1
	Классификация средств измерения. Линейка измерительная. Меры и их роль в обеспечении единства измерений в машиностроении.
	
	1

	
	2.2.2
	Штангенинструменты: штангенциркули, штангенглубиномеры.
	
	2

	
	2.2.3
	Микрометрический инструмент: микрометр гладкий, микрометрический нутромер, микрометрический глубиномер.
	
	2

	
	2.2.4
	Устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов. Выбор средств измерения. Основные факторы, определяющие выбор.
	
	2

	
	Лабораторные работы
	1

1
	

	
	1.
	Измерение деталей штангенциркулем (ШЦ-1 и ШЦ-2).
	
	

	
	2.
	Измерение микрометром (МК). 
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1.
	Выбор измерительных средств для измерения линейных размеров в зависимости от допуска размера и номинального размера
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
       1. Решение ситуационных задач по выбору измерительных средств для измерения размеров.
	4
	

	Раздел 3. Допуски и посадки
	19
	

	Тема 3.1.

Единая система допусков и посадок
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1.1
	Единая система допусков и посадок. Интервалы размеров. Квалитеты. Понятие о системе ОСТ.
	
	1

	
	3.1.2
	Поля допусков отверстий и валов в ЕСДП СЭВ и их обозначение на чертеже. Таблицы предельных отклонений размеров. Пользование таблицами.
	
	1

	
	3.1.3
	Сопряжение деталей. Посадка. Типы посадок. Обозначение посадок на чертеже.
	
	2

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.
	Определение характера сопряжения по обозначению посадки на чертеже. Нахождение величин предельных отклонений размеров в справочных таблицах по обозначению поля допуска на чертеже.
	
	

	Тема 3.2.

Допуски и средства измерения

 
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	3.2.1
	Нормальные углы и нормальные конусности. Единицы измерения углов и допуски на угловые размеры.
	
	1

	
	3.2.2
	Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, угловые меры, угломеры с нониусом, уровни, конусомеры.
	
	1

	
	3.2.3
	Основные определения параметров формы и расположения поверхности по СТ СЭВ. Виды частных отклонений цилиндрических поверхностей. Виды частных отклонений плоских поверхностей. Комплексные показатели.
	
	1

	
	3.2.4
	Суммарные допуски форм и расположения поверхностей. Обозначение на чертежах по ЕС КД СЭВ допусков формы, допусков расположения поверхностей. Основные сведения о методах контроля.
	
	1

	
	3.2.5
	Параметры, определяющие микрометрию поверхности по ГОСТ. Влияние шероховатости на эксплуатационные свойства деталей.
	
	2

	
	3.2.6
	Основные параметры метрической резьбы. Номинальные размеры и профили резьбы. Допуски и посадки метрических резьб. Посадки метрической резьбы по среднему диаметру. Степени точности резьбы. Обозначение на чертежах полей допусков и степеней точности резьбы.
	
	2

	
	3.2.7
	Калибры для контроля резьбы болтов и гаек, калибры рабочие и калибры контрольные. Резьбовые шаблоны. Микрометры резьбовые.
	
	2

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.
	Измерение размера и отклонения формы гладким микрометром.
	
	

	
	2.
	Контроль резьбы резьбовыми калибрами.
	
	

	Самостоятельная работа: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. 

Выполнение рефератов и решение задач по заданию преподавателя.

Самостоятельное изучение следующих тем: 
1.Решение задач на нахождение элементов конуса.

2.Допуски и средства измерения зубчатых колес и передач.

3.Допуски, посадки, средства измерения шпоночных и шлицевых  соединений.
4.Допуски, посадки средства измерения резьбовых соединений. 

5.Допуски и средства измерения углов и конусов.
	10
	

	Всего:
	34
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1  – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2  – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 

3. условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению


Реализация программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Допуски и технические измерения» или совмещённый с кабинетом технической графики. 

Оборудование учебного кабинета «Допуски и технические измерения»: парты, стулья, классная доска, стол преподавателя, стеллажи для книг, плакатница, информационные стенды, комплект учебно-наглядных пособий по предмету «Технические измерения», комплекты контрольно – измерительных инструментов и приборов для демонстраций и практических работ.
Оборудование медиастудии: проектор, компьютер, выход в сеть интернет, DVD, доска, парты, стулья.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения: раб. Тетрадь для НПО – М.: Издательский центр «Академия», 2009 г.

2. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.- М.: Издательский центр «Академия», 2007 г.

3. Зайцев С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты, учебник для НПО - М.: Издательский центр «Академия», 2006 г.

4. Покровский  Б.С. Евстигнеев Н.А. Технические измерения в машиностроении: учебное пособие - М: Издательский центр «Академия», 2009 г. 

5. Таратина Е.П. Допуски, посадки и технические измерения: теоретические основы профессиальной деятельности: учебное пособие – М.: Академкнига, 2005 г.
6. Шишмарев В.Ю. Средства измерений. Учебник для СПО - М.: Издательский центр «Академия», 2006 г.

Дополнительные источники:

1. Зайцев С.А. Допуски и посадки учебное пособие для НПО - М.: Издательский центр «Академия», 2007 г.

2. Руководство по выполнению базовых экспериментов «Основы метрологии»
3. Методические указания к лабораторным работам

4. Методические указания к практическим работам

Мультимедийные объекты. 

1. Система допусков и посадок тип: К.

2. Системы допусков и посадок резьбовых соединений тип: П


3. Системы допусков и посадок соединений тип: И


4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и проведение итоговой аттестации и текущего контроля демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий. Формы и методы текущего контроля по учебной дисциплине самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 

Для текущего контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблица).

	Раздел (тема) учебной дисциплины
	Результаты

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	Раздел 1

Основные сведения о размерах
	Умение правильно

-анализировать техническую документацию;

-выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;

Знание 

-систем измерений;

-методов определения погрешностей измерений;

- основных сведений о сопряжениях в машиностроении.
	Правильность выполнения графиков полей допусков по выполненным расчетам.

Эффективный поиск необходимой информации в учебной и справочной литературе.


	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-оценивание выполнения практических работ.

	Раздел 2

Средства для измерения линейных размеров 
	Умение правильно

-применять контрольно-измерительные приборы и инструменты;

- выбирать средства измерения;

-определять годность заданных размеров.

Знание 

-классификации и устройства средств измерения, их назначения и применения;

-устройства, правил настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;

-микрометрического инструмента (устройство, назначение и применение);

-основных факторов, определяющих выбор средств измерения;

-методов определения погрешностей измерений;

- методы и средства контроля обработанных поверхностей
	Правильность 

-выбора средств измерения и его применения;

-определения годности заданных размеров;

-сравнения информации об объекте и формулирование  обоснованного ответа.

Эффективный поиск необходимой информации в учебной и справочной литературе.


	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-оценивание выполнения лабораторных и практических работ.



	Раздел 3 

Допуски и посадки
	Умение правильно

-выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежам;

-определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам

-определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации.

Знание

-систем допусков и посадок;

-квалитетов и параметров шероховатости;

 -основ взаимозаменяемости;

-размеров допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку.
	Правильность: 

-выполнения расчетов  величин предельных размеров и допусков; 

-определения характера сопряжения и предельных отклонений размеров по стандартам, технической документации.

Эффективный поиск необходимой информации в учебной и справочной литературе.
	Текущий контроль:

-выполнение индивидуальных домашних заданий;

-тестирование;

-оценивание выполнения  практических работ.




Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы профессиональной подготовки по профессии Токарь
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: общепрофессиональный цикл 
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

   использовать приобретенные знания в практической деятельности и повседневной жизни;

   иметь представление о затратах и прибыли, производительности труда;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

   экономические основы функционирования отрасли предприятия;

   особенности формирования и перспективы развития отрасли;

   экономические показатели результатов деятельности предприятия;

   формирование финансовых результатов деятельности предприятия.

1.4. Количество часов на освоение учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 48 часов, в том числе:

             обязательной аудиторной учебной нагрузки   обучающегося  12 час;

проверка  знаний  обучающихся методом  тестирования  1 час.

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	18

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	12

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	6

	

	Итоговая аттестация в форме                                                                                              тест



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Введение
	
	           1
	1

	Тема 1.1.
Место предмета в системе экономических знаний.
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Место дисциплины в системе экономических знаний в условиях рыночных отношений, его содержание. Общие проблемы экономики Потребности как экономическая категория. Основные задачи экономики. Микро -и макроэкономика  Принципы, правила и прогрессивные приёмы организации экономической деятельности на предприятии.
	
	 

	
	
	 
	1

	Раздел2.Экономические основы 
	
	11
	

	Тема 2.1.

Экономические основы функционирования отрасли предприятия.    
	Основные направления социально-экономического развития  отрасли и предприятия.

Сущность и задачи экономики предприятия.  Предприятие первичное звено экономики.

Эффективность производства Процесс производства и его факторы.  Ограниченность ресурсов Воспроизводство и его основные фазы. Типы экономического роста.
	1


	

	Тема 2.2. Формирование и характеристика отрасли и предприятия.
	Особенности формирования и перспективы развития отрасли.

Предприятие важнейшее звено  в решении основных экономических проблем.

Движущие мотивы развития экономики предприятия. Ресурсы предприятия Классификация предприятий. Правовые формы предприятий. Издержки предприятий их виды. Выручка и прибыль предприятия. Конкуренция  и её виды.
	1
	

	Тема 2.3.

Предприятие в условиях рыночной экономике.


	Предприятие (фирма) как субъект рыночной экономики.

 Социально- экономические и организационно- правовые формы предприятий, их    собственности. 

 Классификация и структура предприятий.

Отраслевые и производственные особенности структуры предприятия.

Принципы деятельности предприятий.

Малые предприятия- важное условие развития национальной экономики.

Индивидуальное предпринимательство. 
	1
	

	Тема 2.4.

Фонды предприятия, трудовые ресурсы, 

 социальное обеспечение.
	Основные фонды предприятия: характеристика, структура, оценка, показатели исполнения.

Амортизационный фонд.

Производственная мощность предприятия  её  использование, трудовые ресурсы. предприятия, их  состав и структура.

Мотивация труда. Техническое нормирование. Производительность труда, показатели и резервы роста.

Формы и системы  заработной платы. Тарифная система.

Порядок социального страхования населения, обязательного медицинского страхования, пенсионного обеспечения.

Права предприятий и организаций по защите интересов трудящихся.
	3
	

	Тема 2.5.

Экономические показатели результатов деятельности предприятия.

	Сущность и классификация издержек производства и себестоимости продукции.

Структура затрат на производство и реализацию продукции. Основные направления снижения  издержек производства. Рациональная структура предприятия. Организационная структура. Линейно-функциональные структуры. Учёт денежных средств на предприятии. Производственные кадры. Подготовка кадров и производительность труда. 
	1
	

	Тема 2.6.
Формирование финансовых результатов деятельности предприятия.

	Задачи, состав, структура и функции финансовых подразделений предприятия.

Денежные расчёты предприятий. Кредитование предприятий.

Доход предприятия, его сущность и значение.

Прибыль - её сущность и виды. Формирование, распределение и использование прибыли предприятия.

Спрос и предложения на рынке товаров и услуг Жизненный цикл изделия.

Основные виды маркетинга.

Организация рекламы на предприятии и в отрасли.
	1
	

	Тема 2.7

Управление предприятием.


	Сущность и виды планирования. Отраслевые особенности планирования.

Назначение, содержание,  характеристика бизнес-плана предприятия.

Характеристика структуры управления предприятиями различных форм собственности, структура и функции аппарата управления предприятием, производственным подразделением.
	1
	

	Тема 2.8.

 Организация

Производства. Тест


	Показатели качества продукции. Экономическая  эффективность и сфера применения стандартов.

Нормативно-техническая документация по качеству продукции. Сертификация качества.

Методы защиты интересов и прав потребителей.

Общие понятия о хозяйственном учёте и отчётности. Виды хозяйственного учёта..  
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся по темам занятий.
	6
	

	Всего:
	
	           18
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению

Реализация программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета.  
Оборудование учебного кабинета:

1. Доска для письма

2. Раздаточный материал по темам урока.

3. Таблицы, схемы.

Технические средства обучения: 

1. Компьютер с лицензионным программным обеспечением

2. Видеопроектор

3. Акустическая система

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

.

1. Алексеева М.М. Планирование деятельности фирмы: Учебно-методическое пособие.   – М.: Финансы и статистика, 1997г.
2. Бабина С.И., Гришковец В.Б. Стимулирование труда персонала предприятий в индустриально развитых странах. Учебное  пособие .Кемерово 1993г.

3. Борохов В.Б.Основы рыночной экономики и предпринимательства. Учебно- методическое пособие в  2-х частях .- М.: ИРПО, 1999г.                                                                                                                                     

4. ГрибовВ.Д. Основы бизнеса. – М.: Финансы и статистика,2000г.

5. Грузинов В.П.Экономика предприятия и предпринимательство: Учебное пособие.-М.:Софит.1994г..

6. Семёнов В.М., Баев И.А. Экономика предприятия. – М.:Центр экономики   маркетинга,1996г

7. Фильев В.И.Организация, нормирование и оплата труда.Опыт зарубежных стран.-М.:1996г.

8. Экономика предприятия. Учебник ,Под редакцией В.П Грузинова.-М.:ЮНИТИ,1998г. 

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и проведение промежуточной аттестации и текущего контроля индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе  тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

Обучение по учебной дисциплине завершается промежуточной аттестацией, которая проводится в форме тестирования 

	Раздел (тема) учебной дисциплины
	Результаты 

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля 

	Раздел 1.Введение. Тема1.1

 Место предмета в системе экономических знаний. 

Раздел 2.Экономические основы.

Тема 2.1. Основные принципы обеспечения безопасности труда

Тема 2.2. Формирование и характеристика отрасли и предприятия.

Тема 2.3.Предприятие в условиях рыночной экономики

Тема 2.4.Фонды предприятия трудовые ресурсы, социальное обеспечение.

Тема 2.5. Экономические 

показатели результатов деятельности предприятия.

Тема 2.6. Формирование финансовых результатов деятельности предприятий.

Тема 2.7. Управление

предприятием

Тема 2.8. Организация производства.


	знать:

 экономические основы функционирования отрасли предприятия;

формирование и характеристику отрасли и предприятия;

экономические показатели результатов деятельности предприятий;

 структуру предприятий, индивидуальное           предпринимательство;

мощность предприятия  и использование, права по защите интересов трудящихся;

 структуру затрат на производство;

 доход, прибыль их  распределение;

 особенности формирования и перспективы развития.
	Изложение теоретического материала


	Тестирование


Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок индивидуальных образовательных достижений экзаменационной комиссией определяется интегральная оценка освоенных обучающимися профессиональных и общих компетенций как результатов освоения учебной дисциплины. 
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Подготовка металлов к сварке
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии «Электросварщик ручной сварки» в части освоения основного вида деятельности (ВПД): 

ВПД 1. Подготовительно-сварочные работы

ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке

ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку
ПК 1.4. Проверять точность сборки

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

- выполнения сборки изделий под сварку; 

· проверки точности сборки;

уметь:

· выполнять правку,  гибку,  разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;

· выполнять сборку изделия под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки

знать:

· правила подготовки изделия под сварку;

· назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;

· средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

· виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений

· виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;

· типы разделки кромок под сварку;

· правила наложения прихваток.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 97  часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося –19 часов, включая:

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –14 часов;

- самостоятельной работы обучающегося –5 часов;
учебной и производственной практики –78 час.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Подготовительно-сварочные работы,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке. 

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии , проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных  профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.01. 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов (если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1. – ПК 1.2.
	Раздел 1.  МДК.01.01. Подготовка металла к сварке.
	49
	10
	1
	3
	36
	

	ПК 1.3. – ПК 1.4.
	Раздел 2.  МДК.01.02. Технологические приёмы сборки изделий под сварку.
	24
	4
	1
	2
	18
	

	
	Производственная практика, часов 
	24
	
	
	
	
	24

	
	Всего:
	97
	14
	
	5
	54
	24


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	(ПМ. 01)  «Подготовительные сварочные работы»
	98
	

	МДК.01.01. Подготовка металла к сварке
	13
	

	Тема 1.1.  Организация слесарных работ
	Содержание учебного материала
	1
8
	

	
	1.1.1.
	Правила техники безопасности при слесарных работах. Профилактика профессиональных заболеваний и производственного травматизма. Гигиена труда, требование к рабочей одежде.
Организация рабочего места.

Устройство и назначение слесарного верстака, тисков, измерительного и разметочного инструмента, защитного экрана.

Правила освещения рабочего места.

Правила выбора и применение инструмента для различных видов слесарных работ.

 Заточка инструмента..
	
	1

	Тема 1.2 Общеслесарные работы
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.2.1.
	Основные сведения о разметке.  Разметка и ее назначение. Инструменты и приспособления, применяемые при разметке.
Правила выполнения приёмов разметки. Основные этапы разметки. Разметка по шаблонам, изделию  и чертежам.. Безопасность труда при разметке.
Основные сведения о рубке. Сущность процесса рубки. Инструменты и приспособления, применяемые при рубке.
Правила выполнения приёмов рубки. Процесс и приемы рубки. Механизация процесса рубки. Безопасность труда при рубке. 

Правка металла. Сущность процесса правки. Инструменты и приспособления для правки.
Гибка металла. Общие сведения о гибке металла. Гибка деталей из листового и полосового металла. Механизация гибочных работ. Гибка труб.
Основные сведения о резке. Сущность процесса резки. Инструменты и приспособления, применяемые при резке.
Правила выполнения приёмов резки. Резка ручным способом. Резка ножовкой металла разного профиля. Резка труб. Механизированная резка.
Основные сведения об опиливании. Сущность процесса. Напильники, их классификация.
Правила выполнения приёмов опиливания. Виды опиливания. Технология опиливания пластин и труб под углами 15°, 30°, 45°, 55°
Контрольно-обобщающий урок.
	
	2

	
	
	Лабораторные работы
	
	

	
	
	Изучение и правила пользования измерительным инструментом.
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела   ПМ.01.  МДК.01.01..
 Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций.

 Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технической документации стандартов СЭВ.

Примерная тематика заданий на самостоятельное изучение

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по   вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем).
правила подготовки изделия под сварку;

назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;


	3
	

	Учебная практика
Виды работ:

Ознакомление с учебной мастерской, с режимом работы, организацией труда, правилами внутреннего распорядка при обучении в учебных мастерских, организацией рабочего места, порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений, режимом работы, с формами организации труда и правилами внутреннего распорядка. Ознакомление с оборудованием рабочих мест. Ознакомление с квалификационными характеристиками электросварщика ручной сварки 2-го – 3-го разрядов.

Типовая инструкция по безопасности труда. Безопасность труда в учебных мастерских или на учебном участке учебного центра. 

Основные опасные и вредные производственные факторы, возникающие  при работе в мастерских.

Виды травм. Причины травматизма, мероприятия по его предупреждению.

Правила и нормы безопасности труда в учебных мастерских.

Электробезопасность. Виды поражения электрическим током и их причины. Требования безопасности труда при работе с электрооборудованием. Правила безопасного пользования электроинструментами и электронагревательными приборами. 

Средства уменьшения опасности поражения электротоком – заземление электроустановок, аварийное отключение электросети. 

Возможные последствия воздействия электротока, защитные средства. Оказание первой медицинской помощи. 

Пожарная безопасность. Причины возникновения пожаров в учебных мастерских и других помещениях учебных заведений, меры по их предупреждению. Меры предосторожности при использовании пожароопасными веществами. 

Правила поведения обучающихся при пожаре, порядок вызова пожарной команды. Знакомство с первичными средствами пожаротушения и путями эвакуации.

Экскурсия на  Щекинский завод РТО

 Ознакомление с правилами и приемами подготовки металла к сварке.

Правка и гибка пластин. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.

Рубка пластин. Резка пластин и труб ножовкой.

Очистка поверхностей пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб.

Разделка кромок под сварку при помощи рубки и опиливания.

Вырубка и разделка зубилом недоброкачественного участка под последующую сварку.


	36
	

	МДК 01.02 Технологические приемы сборки изделий под сварку
	6
	

	 Тема 1.3. Сборка изделий под сварку
	1.3.1
	Содержание учебного материала

Сборочно- сварочные приспособления, требования к ним.

Проверка качества сборки.

Сборка изделий под сварку.

Соединение деталей и узлов прихватками

Техника безопасности при сборке изделий под сварку
	3
	

	
	
	Практические работы 
	
	

	
	1


	Исследование зависимости между  параметрами разделки кромок и толщины металла
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении ПМ. 01

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Самостоятельное изучение  технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

правила подготовки изделия под сварку;

назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;

средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений 

выполнение сборки изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;    проверка точность сборки ;

 виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;

 типы разделки кромок под сварку;

 правила наложения прихваток
	2
	

	Учебная практика
Виды работ:

Зажигание дуги

выполнение сборки изделий под сварку;

выполнение сборки изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

проверка точности сборки;

устранение дефектов сборки.                        .
	18
	

	Производственная практика   итоговая по модулю ПМ. 01
Виды работ

выполнение типовых слесарных операции, применяемые при подготовке металла к сварке

 ( выполнение разметки, правки, гибки, рубки, резки механической и опиливания  металла).                                         
 Выполнение сборки изделий под сварку;

выполнение сборки изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

проверка точности сборки;

устранение дефектов сборки.
	24
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие:

· учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; 

· мастерских: слесарной и сварочной,

· лабораторий для испытания материалов и проверки качества сварных изделий.

Оборудование учебного кабинета «теоретических основ сварки и резки металлов» и рабочих мест кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся,

- рабочее место преподавателя, 

- комплект учебно-наглядных пособий по основам сварочного производства,

- образцы металлов и сплавов (сталь, чугун, медь, алюминий),

-комплект деталей, инструментов, приспособлений.  

Технические средства обучения: 

-компьютер с лицензионным программным обеспечением, 

-мультимедиапроектор.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

- сварочное оборудование, аппаратура и инструмент,

- слесарное оборудование и инструмент, верстак, тиски,

 -измерительный инструмент:

-сварочно-сборочные приспособления. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

-разрывная машина, 

-пресс для гидравлических испытаний. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.  Б.Г.Маслов  А.П.Выборнов.   Производство сварных конструкций : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издат. Центр «Академия», 2010. – 288с  

2. Покровский         Слесарное дело

3. Терёхин А. С., Мосолов Н. И. Безопасность труда электросварщика / Редкол.: С. В. Белов и др. – М.:Машиностроение, 1990.-96 с.:(Б-ка рабочего-машиностроителя по охране труда).

4. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ИРПО; ПрофОбрИздат, 2002.-496с.

Дополнительные источники:

1.  Электронные ресурс Учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
2. Глизманенко Дмитрий Львович. Сварка и резка металлов. Учебник для проф.-техн. училищ. Изд.6-е, переработ. М., «Высшая школа», 1967. 448 с. с илл. 

3. А.Н.Журавлёв   Допуски и технические измерения: Учебник для сред. проф.-техн. училищ.-7-е изд.,испр.-М.; Высша. Школа, 1981.-256с., ил…

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса     
Обязательным условием допуска к производственной практике ( по профилю специальности ) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках модуля.

При работе над курсовой работой обучающимся оказывается консультация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие профессионального образования соответствующее профилю модуля «Подготовительно-сварочные работы» и профессии «Сварщик»

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин.

Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в   профессиональных организациях, не реже одного раза в три года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сфере является обязательным. 

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке. 
	-чтение чертежей; 

--выбор производственного оборудования

-выбор производственного и мерительного инструмента;

-учёт рекомендаций по повышению технологичности изделия.


	практическое занятие, контрольная работа, тестирование. 

Зачёты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля

	
	
	

	Выполнять сборку изделий под сварку.
	-правильный выбор приспособлений для сборки и сварки изделия

-правильный выбор электрода и режимов  дли прихватки свариваемых деталей
	практическое занятие, контрольная работа, тестирование

	Проверять точность сборки.
	-умение проверять точность сборки;

-правильное устранение               дефектов сборки.

	практическое занятие, контрольная работа, тестирование. Зачёты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии ,проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии,


	Наблюдение за поведением обучающегося  в классе, в производственной мастерской и анализ успеваемости.

Способствовать выработки у ученика устойчивого интереса к профессии.

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	-выбор и применение методов и способов решения профес-сиональных задач  в области разработки технологических процессов сварки  изделий,

-оценка эффективности и качества выполнения,

-организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля,
	Наблюдение за способностью ученика к самоорганизации.

Помощь в конкретных ситуациях.

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	-решение стандартных и нестандартных профессиональных задач  в области сварки изделий,

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы,

-соблюдение техники безопасности,
	Наблюдать и помогать ученику правильно оценивать рабочую обстановку  и его поведение.

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-эффективный поиск необходимой информации,

-использование различных источников, включая электронные,

-анализ инноваций в области сварочного производства,
	Наблюдать за способностью ученика пользоваться технической литературой, справочниками.

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения,
	Наблюдать за коммуникабельностью ученика. Развивать ответственность и доброжелательность.

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных  профессиональных знаний (для юношей).
	-участие в военно-патриотических мероприятиях,  

-занятия спортом.

-знание предмета «Безопасность жизнедеятельности».
	Помогать обучающемуся формировать качества защитника Отечества.
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1. паспорт рабочей  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во 

        всех пространственных положениях.

1.1. Область применения программы

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии «Электросварщик ручной сварки» в части освоения основного вида деятельности (ВПД): 

Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях. 

 и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку простых и средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов

ПК 2.5. Читать чертежи простых и средней сложности сварных металлоконструкций

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании 
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

           выполнение ручной дуговой сварки простых и средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

            чтение чертежей простых и средней сложности и сложных металлоконструкций;

           организация безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

уметь:

выполнять технологические приемы ручной дуговой сварки  несложных  деталей, узлов, конструкций и трубопроводов  из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварки деталей с соблюдением заданного режима;

устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

читать простые и средней сложности рабочие чертежи сварных металлоконструкций.
знать:

     устройство обслуживаемых электросварочных машин, источников питания;

     свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и типы электродов;

     правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

     особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;

          основы электротехники в пределах выполняемой работы;

          правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

    технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций;

    материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;

    сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

    требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ;

     1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

      всего 221  час, в том числе:

      максимальной учебной нагрузки обучающегося - 110 часов, включая:

      - обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –77 часов;

      - самостоятельной работы обучающегося –33 часов;

      учебной  практики –  111 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.

в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:        

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК2.2.
	Выполнять ручную дуговую сварку простых и  средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК2.5.
	Читать чертежи простых и средней сложности сварных металлоконструкций.

	ПК2.6.
	Обеспечить безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ОК1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.

	ОК3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

	ОК4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных  профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.02. (вариант для НПО)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производст-венная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК. 2.2.
	Раздел 1.  МДК.02.01. Оборудование, техника и технология электросварки. 
	75
	42
	1
	18
	15
	

	ПК. 2.2 - ПК.2.4
	  Раздел 4.  МДК.02.04. Технология электродуговой сварки и резки металлов.
	96
	26
	3
	10
	60
	

	ПК.2.2. –ПК. 2.5. -
ПК. 2.6.
	  Раздел 5   МДК.02.05. Технология производства сварных конструкций.
	50
	9
	-
	5
	36
	

	
	Производственная практика, часов 
	72
	
	
	
	
	72

	
	Всего:
	293
	77
	4
	33
	111
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.02 «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях»
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем

	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)

	Объем часов

	Уровень освоения


		2

	3

	4



	
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.02 

Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	293
	

	МДК.02.01.
 Оборудование, техника электродуговой сварки
	Содержание учебного материала
	75
	

	Тема 2.1. 1

Общие сведения о сварке
	Классификация сварки металлов по физическим признакам по техническим признакам

Понятие о свариваемости металлов.

Структура сварочной дуги, характеристики тепловых свойств дуги. Способы зажигания дуги.

Основные показатели процесса дуговой сварки..

. 
	8
	1

	Тема 2.1. 2
Сварные соединения и швы
	Классификация сварных соединений и швов.

Подготовка кромок под сварку

Условные обозначения сварных швов.
	6
	2

	Тема 2.1.3

 Электроды и сварочные материалы
	Классификация электродов.

Покрытие электродов

Условные обозначения электродов
	6
	2

	Тема 2.1.4.  Оборудование сварочного поста

	Характеристика рабочего места сварщика. Принадлежности сварщика, инструменты и спецодежда сварщика. Т/б на рабочем месте сварщика

Требования к источникам питания сварочной дуги.

Характеристика источников питания, устройство, назначение

Сварочные трансформаторы: виды, принцип работы

Сварочные преобразователи и сварочные агрегаты: устройство, назначение, принцип работы

Сварочные выпрямители: устройство 

, назначение, принцип работы
	15
	2

	Тема 2.1.5 Техника выполнения ручной дуговой сварки

	Сварочная дуга, горение дуги Техника выполнения сварных швов

Режим сварки. Влияние режима сварки на форму и размеры шва.

Выполнение сварки в нижнем положении

Особенности выполнения вертикальных, горизонтальных и потолочных швов.

Техника безопасности, электробезопасности и пожаробезопасности при выполнении сварочных работ
	6
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	  Изучение вольтамперных характеристик источников питания сварочной дуги
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ.02.МДК.02.01.     
              Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем).

              Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций.

              Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технической документации стандартов  СЭВ.
Примерная тематика домашних заданий

              Оборудование для электросварочных работ.              

               Аппараты для сварки переменным током. 

                 Аппараты для сварки постоянным током.

                 Техника безопасности при выполнении сварочных работ.
                 Металлургические процессы при сварке.

               Свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора. Марки и типы электродов.

               Выбор режима сварки по заданным параметрам.

               Технологические приёмы ручной дуговой сварки. 

               Сварка стыковых и угловых швов.  

               Технологические приёмы выполнения сварных швов во всех 
пространственных положениях.

               Свариваемость сталей.

               Правила чтения чертежей сварных узлов и  конструкций.            

	18
	

	Учебная практика по модулю ПМ. 02. МДК.02.01.

Виды работ:

Инструктаж по содержанию занятий. Организация рабочего места, безопасность труда Ознакомление с устройством и приемами обслуживания оборудования для ручной дуговой сварки.

Упражнения по присоединению электродержателей к сварочным проводам и сварочных проводов к источникам питания сварочной дуги; включение и выключение источников питания сварочной дуги.

Упражнения по зажиму электрода в электродержателе, пользованию щитком и маской электросварщика, регулированию силы сварочного тока в источниках питания переменного и постоянного тока.

Тренировка в возбуждении сварочной дуги постоянного и переменного тока и поддержании ее горения до полного сгорания (расплавления) электрода.

Выбор режима сварки на сварочном трансформаторе

Ознакомление с техникой выполнения сварных швов в различных положениях

Выбор режима сварки  и сварочных материалов при ручной электродуговой сварке

Т/б, э/б, и п/б при выполнении сварочных работ

Контроль качества сварных швов


	15
	

	. Технология электродуговой сварки и резки металла
	
	96
	

	Тема 2.6. Дуговая резка металлов
	Дуговая резка металлов металлическим электродом.

Дуговая резка угольным электродом и вольфрамовым электродом.

Т/б на рабочем месте
	3
	

	Тема 2.7. Технология сварки стали и чугунов и цветных металлов
	Классификация сталей, обозначение

Классификация чугунов, обозначение

Сварка низкоуглеродистых и низколегированных сталей

Сварка легированных и углеродистых закаливающихся сталей

Сварка высоколегированных сталей и сплавов

Сварка чугунов

Основные марки сплавов и их свойства

Особенности сварки алюминиевых и магниевых сплавов

Особенности сварки меди и медных сплавов

Особенности сварки титана и его сплавов

Т/б на рабочем месте
	20
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Выбор марки электродов. 
	3
	

	
	Выбор режимов при ручной дуговой   сварке: способы, приёмы и принципы их выбора
	
	

	
	Изучение строения сварочной дуги.. 
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела   ПМ .02.  МДК.02.04.  

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем).
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций.

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технической документации стандартов  СЭВ.
28

Примерная тематика домашних заданий

Электродуговая сварка  углеродистых, легированных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

Электродуговая резка металлов

Электродуговое воздушное строгание, разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях.
Высокопроизводительные методы ручной электродуговой сварки.
Правила чтения чертежей сварных узлов и  конструкций.

Техника безопасности при выполнении сварочных работ.
Учебная практика по модулю ПМ. 02. МДК.02.04
Виды работ:

Выбор режима резки и типов электродов для резки металлов

Выполнение дуговой резки металлов различными видами электродов

Инструктаж по организации  рабочего места и безопасности труда. 

Ручная дуговая наплавка горизонтальных валиков на вертикальной стенке. 

Выбор режима сварки. Сварка пластин в горизонтальном положении сварочного шва. 

Ознакомление с оборудованием для ручной  плазменно-дуговой сварки Подключение источников  питания. 

Наплавка валиков и сварка пластин в различных положениях сварного шва, кроме потолочного. 

Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин горизонтальными и вертикальными швами с последующим испытанием швов на плотность «керосиновой пробой».

Т/б, э/б, и п/б при выполнении резки металлов

Выбор типов электродов для сварки низкоуглеродистых и легированных сталей, выбор режима сварки

Сварка низкоуглеродистых и низколегированных сталей

Выбор типов электродов для сварки легированных и углеродистых закаливающихся сталей, выбор режима сварки

Сварка легированных и углеродистых сталей

Выбор типов электродов для сварки высоколегированных сталей и сплавов, выбор режима сварки

Сварка высоколегированных сталей и сплавов

Выбор типов электродов для сварки чугуна, выбор режима сварки, сварка чугуна

Сварка алюминиевых и магниевых сплавов

Сварка м6ди и медных сплавов

Сварка титанов и его сплавов.

Т/б, э/б, и п/б при выполнении сварочных работ по сварке сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов

	10
	

	
	60
	

	МДК 02.05. Технология производства сварных конструкций
	
	15
	

	Тема 2.5.1. 

 Сварка основных типов конструкций
	Классификация сварных конструкций

Обеспечение технологичности сварных конструкций

Особенности сборки и сварки типовых конструкций

Механизация и автоматизация сварного производства

Сварка балок, решётчатых конструкций, цилиндрических резервуаров, сварка сосудов, работающих под давлением, сварка труб

Т/б при выполнении сварочных работ
	9
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2 ПМ

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Самостоятельное изучение  технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

              Оборудование для электросварочных работ.              

               Аппараты для сварки переменным током. 

                 Аппараты для сварки постоянным током.

                 Включение, регулирование и выключение электросварочного оборудования

                 Техника безопасности при выполнении сварочных работ.
                 Металлургические процессы при сварке.

               Свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора. Марки и типы электродов.

               Выбор режима сварки по заданным параметрам.

               Технологические приёмы ручной дуговой и плазменной сварки. 

               Сварка стыковых и угловых швов.  

               Технологические приёмы выполнения сварных швов во всех пространственных положениях.

               Свариваемость сталей.

               Правила чтения чертежей сварных узлов и  конструкций.            
	5
	

	Учебная практика по модулю ПМ. 02.
Виды работ:

Сварка балок, решётчатых конструкций, цилиндрических резервуаров, сварка сосудов, работающих под давлением, сварка труб Т/б при выполнении сварочных работ


	36
	

	Производственная практика итоговая по модулю ПМ. 02. 

Виды работ

выполнение ручной дуговой сварки простых и  средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

Чтения чертежей простых и  средней сложности сварных конструкций;

организация безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;     устранение деформаций и дефектов сборки и сварки.              
	72
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; мастерских: слесарной и сварочной, лабораторий для испытания материалов и проверки качества сварных изделий.

Оборудование учебного кабинета «теоретических основ сварки и резки металлов» и рабочих мест кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся,

- рабочее место преподавателя, 

- комплект учебно-наглядных пособий по основам сварочного производства,

- образци металлов и сплавов (сталь, чугун, медь, алюминий),

-комплект деталей, инструментов, приспособлений

Технические средства обучения: 

-компьютер с лицензионным программным обеспечением, 

-мультимедиопроектор

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

- сварочное оборудование, аппаратура и инструмент,

- слесарное оборудование и инструмент, верстак, тиски,

 -измерительный инструмент.

-сварочно-сборочные..приспособления 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

-разрывная машина, 

-пресс..для..гидравлических..испытаний. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.  Б.Г.Маслов  А.П.Выборнов.   Производство сварных конструкций : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издат. Центр «Академия», 2010. – 288с  ………………

2. Маслов В.И. Сварочные работы. - М: ПрофОбрИздат, 2008. 

3. Терёхин А. С., Мосолов Н. И. Безопасность труда электросварщика / Редкол.: С. В. Белов и др. – М.:Машиностроение, 1990.-96 с.:(Б-ка рабочего-машиностроителя по охране труда).

4. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ИРПО; ПрофОбрИздат, 2002.-496с.………………

Дополнительные источники:

1. Жегалина Т.Н. Сварщик: практические основы профессиональной деятельности. – М: Академкнига, 2006. 

2. 2.Вознесенская И.М. Основы теории ручной дуговой сварки. – М: Академкнига, 2005.

3. 3.Борилов А.В., Коровин С.В. и др. Сварщик ручной дуговой сварки. - Ростов н/Д: Феникс, 2008.

4. 4.Колганов Л.А. Сварочные работы: сварка, резка, пайка, наплавка - М.: ИТК «Дашков и К», 2004. 

5. 5.Носенко Н.Г. Сварщик. Электрогазосварщик: итоговая аттестация. - - Ростов н/Д: Феникс, 2010.

6. Чернышев Г.Г. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.  - М: Академия, 2004.

7. Герасименко А.И. Основы электрогазосварки. - Ростов н/Д: Феникс, 2005.

8. Чебан В.А. Сварочные работы. – Ростов н/Д: Феникс, 2011.

9. Электронные ресурс Учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике ( по профилю специальности ) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках модуля.

При работе над курсовой работой обучающимся оказывается консультация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие профессионального образования соответствующее профилю модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во    всех пространственных положениях»  и профессии «Сварщик»
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин.

Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в                            профессиональных организациях, не реже одного раза в три года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сфере является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	
	

	Выполнять ручную дуговую и сварку простых и  средней сложности деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.


	-чтение чертежей; 

-знание устройства и обслуживания оборудования для ручной дуговой и плазменной  сварки металлов;

-правильный выбор производственного оборудования;

-выбор электродов, присадочной проволоки и флюсов; 

-знание режимов сварки;

-знание технологии сварки углеродистых, легированных сталей, чугуна, цветных металлов и их сплавов; 

- умение осуществлять сварку деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности во всех пространственных положениях шва;

- выполнение ручной дуговой и плазменной сварки, средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых  сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.
-соблюдение правил техники безопасности .


	Практические занятия, контрольные работы, тестирование, 

выполнение индивидуальных заданий.

Зачёты по производственной практике и по каждому из разделов профессионально-го модуля

	Читать чертежи простые и средней сложности сварных металлоконструкций.


	-уметь читать чертежи;

-знать систему допусков и посадок

-уметь пользоваться мерительным инструментом.
	

	Обеспечить безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.


	-знать правила организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;      


	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты  (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии ,проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии


	Наблюдение за поведением обучающегося  в классе, в производственной мастерс-кой и анализ успеваемости.

Способствовать выработки у ученика устойчивого интереса к профессии.

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	-выбор и применение методов и способов решения профессио-нальных задач  в области разработки технологических процессов сварки  изделий,

-оценка эффективности и качества выполнения,

-организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Наблюдение за способностью ученика к самоорганизации.

Помощь в конкретных ситуациях.

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый конт-роль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	-решение стандартных и нестандартных профессиональ-ных задач  в области сварки изделий,

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы,

-соблюдение техники безопасности,
	Наблюдать и помогать ученику правильно оценивать рабочую обстановку  и его поведение.

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-эффективный поиск необходимой информации,

-использование различных источ-ников, включая электронные,

-анализ инноваций в области сварочного производства
	Наблюдать за способностью ученика пользоваться технической литературой, справочниками.

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	-эффективный поиск необходимой информации,

-использование различных источников, включая электронные,

-анализ инноваций в области сварочного производства
	Наблюдать за способностью ученика пользоваться технической литературой, справочниками

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-взаимодействие с обучающимися, преподава-телями и мастерами в ходе обучения
	 Развивать ответственность и доброжелательность.

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных  профессиональных знаний.
	-участие в военно-патриотических мероприятиях,  

-занятия спортом.

-знание предмета «Безопасность жизнедеятельности».
	Помогать обучающемуся формировать качества защитника Отечества.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии «Электросварщик ручной сварки» в части освоения основного вида деятельности (ВПД): 

Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами.

ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей

ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций

ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.

ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности

1.2. Цели и задачи модуля, требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами;

наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;

наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;

выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности;

уметь:

выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей;

устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;

удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;

выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;

наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности; 

знать:

способы наплавки;

материалы, применяемые для наплавки; технологию наплавки твердыми сплавами; технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности;

режимы наплавки и принципы их выбора; технику газовой наплавки; технологические приёмы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 64 час, включая:


- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 7 часов;


 - самостоятельной работы обучающегося 6 часов; 
учебной практики 27  часов и производственной практики 24 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов в конструкции и отливок под механическую обработку и пробное давление»,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкции твердыми сплавами

	ПК 3.3
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 3.5
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление

	ПК 3.6
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3


	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 7


	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.2 - ПК 3.6
	Раздел 1. Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	16
	4
	1
	3
	9
	

	ПК 3.2 - ПК 3.6
	Раздел 2. Технология дуговой наплавки деталей
	24
	3
	2
	3
	18
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	24
	
	
	
	
	24

	
	Всего:
	64
	7
	3
	6
	27
	24


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объём часов
	Уровень усвоения

	ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
	64
	

	МДК.03.01. 
Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	
	16
	

	Тема 3.1. 

Схема процесса наплавки и материалы


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.1.1.
	Термины и определения. Схемы процесса

Материалы для наплавок

Наплавка на коленчатые валы, оси, задвижки для пара и воды. Т/б при выполнении работ
	
	2

	
	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Принципы выбора режимов наплавки.
	1
	

	Самостоятельная работа.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Выполнить конспект в тетради для самостоятельных работ на тему:

«Режимы наплавки»;

«Особенности наплавления простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей»

 Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

Теоретические основы выполнения  наплавочных работ.

Оборудование для выполнения  наплавочных работ.
	3
	

	Учебная практика
Виды работ:

Выбор материалов для наплавки

Выбор режима наплавки

Выполнение наплавок на различные виды конструкций различными материалами

наплавка ниточного валика на горизонтальную пластину;

наплавка широкого валика на горизонтальную пластину;

наплавка ниточного и широкого валика при наклоне пластин под углами 15, 30, 45 и 60(;

Наплавка на пластину ниточного валика электродом, расположенным углом назад.

Наплавка на пластину ниточного валика электродом, расположенным углом вперед.

Наплавка на пластину ниточного валика электродом, наклоненным вправо, при этом угол между осью электрода и линией шва должен быть 90(.

Наплавка на коленчатые валы и оси

ТБ, ЭБ и ПБ при выполнении наплавочных работ

Выбор способов удаления и удаление дефектов наплавки в деталях ТБ при выполнении удаления дефектов наплавки.
	9
	

	
	
	

	МДК 03.02. Технология дуговой наплавки деталей
	24
	

	Тема 3.2. Дуговая наплавка деталей
	
	Технология дуговой наплавки твёрдыми сплавами, режим и принцип их выбора.

Способы удаления наплавки дефектов в деталях

Т/б при выполнении работ
	1
	2

	
	
	Лабораторные работы 
	
	

	
	1
	Установка режимов дуговой наплавки деталей
	1
	

	
	
	Практические занятия
	
	

	
	1


	Выбор наплавочных материалов Выбор режимов при ручной дуговой наплавке
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 3 ПМ

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Виды наплавок
2. Материалы для наплавок
3. Схема ведения процесса наплавки
	3
	

	Учебная практика
Виды работ:

Наплавка на пластину ниточного валика электродом, расположенным углом назад с наклоном вправо.

Наплавка широкого валика вертикально расположенным электродом.

Наплавка широкого валика электродом, расположенным углом назад.

Наплавка широкого валика электродом, расположенным углом вперед.
	18
	

	Производственная практика
Виды работ

Организация рабочего места.

Наплавка изношенных поверхностей деталей машин твердыми сплавами.

Наплавка ведущих звездочек экскаваторов.

Наплавка изношенной поверхностей валов электродвигателей.

Наплавка сетки износа твердыми сплавами на днище кузова автомобиля.

Заплавление дефектов сварного шва металлических конструкций.
	24
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; мастерских: слесарной и сварочной, лабораторий для испытания материалов и проверки качества сварных изделий.

Оборудование учебного кабинета «теоретических основ сварки и резки металлов» и рабочих мест кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся,

- рабочее место преподавателя, 

- комплект учебно-наглядных пособий по основам сварочного производства,

- образцы металлов и сплавов (сталь, чугун, медь, алюминий),

-комплект деталей, инструментов, приспособлений

Технические средства обучения: 

-компьютер с лицензионным программным обеспечением, 

-мультимедиопроектор

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

- сварочное оборудование, аппаратура и инструмент,

- слесарное оборудование и инструмент, верстак, тиски,

 -измерительный инструмент.

-сварочно-сборочные..приспособления 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

-разрывная машина, 

-пресс..для..гидравлических..испытаний. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Б.Г.Маслов  А.П.Выборнов.   Производство сварных конструкций : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издат. Центр «Академия», 2010. – 288с  ………………

2. Терёхин А. С., Мосолов Н. И. Безопасность труда электросварщика / Редкол.: С. В. Белов и др. – М.:Машиностроение, 1990.-96 с.:(Б-ка рабочего-машиностроителя по охране труда).

3. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ИРПО; ПрофОбрИздат, 2002.-496с.………………

Дополнительные источники:

1. Жегалина Т.Н. Сварщик: практические основы профессиональной деятельности. – М: Академкнига, 2006. 

2. Вознесенская И.М. Основы теории ручной дуговой сварки. – М: Академкнига, 2005.

3. Борилов А.В., Коровин С.В. и др. Сварщик ручной дуговой сварки. - Ростов н/Д: Феникс, 2008.

4. Колганов Л.А. Сварочные работы: сварка, резка, пайка, наплавка - М.: ИТК «Дашков и К», 2004. 

5. Носенко Н.Г. Сварщик. Электрогазосварщик: итоговая аттестация. - - Ростов н/Д: Феникс, 2010.

6. Чернышев Г.Г. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.  - М: Академия, 2004.

7. Герасименко А.И. Основы электрогазосварки. - Ростов н/Д: Феникс, 2005.

8. Чебан В.А. Сварочные работы. – Ростов н/Д: Феникс, 2011.

9. Электронные ресурс Учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
10. Глизманенко Дмитрий Львович. Сварка и резка металлов. Учебник для проф.-техн. училищ. Изд.6-е, переработ. М., «Высшая школа», 1967. 448 с. с илл. 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике ( по профилю специальности ) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках модуля.

При работе над курсовой работой обучающимся оказывается консультация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие профессионального образования соответствующее профилю модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во    всех пространственных положениях»  и профессии «Сварщик»
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин.

Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в   профессиональных организациях, не реже одного раза в три года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сфере является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1 Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкции твердыми сплавами
	Техника наплавки деталей и узлов простых и средней сложности конструкции твердыми сплавами
	экспертная оценка по результатам наблюдения за ходом выполнения заданий на практике;

 тестирование;

характеристика с производственной практики.

	ПК 3.3 Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.
	Способность наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.
	экспертная оценка по результатам наблюдения за ходом выполнения заданий на практике;

 тестирование;

характеристика с производственной практики.

	ПК 3.4 Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций
	Способность рассчитывать режимы наплавки нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций
	экспертная оценка по результатам наблюдения за ходом выполнения заданий на практике;

тестирование; характеристика с производственной практики.

	ПК 3.5 Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление
	Умение выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление 
	тестирование;

экспертная оценка;

экзамен;



	ПК 3.6 Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности
	Умение выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности
	тестирование;

экспертная оценка;

экзамен.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	правильная последовательность выполнения действий на    лабораторных и практических работах и  во время учебной, производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами и т.д.;

 обоснованность выбора и применение методов и способов решения профессиональных задач;

 личная оценка эффективности и качества выполнения работ.
	социологический опрос;

анкетирование. 

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	адекватность оценки рабочей ситуации в соответствии с поставленными целями и задачами через выбор соответствующих материалов, инструментов и т.д.

самостоятельность текущего контроля и корректировка в пределах своих компетенций выполняемых работ в соответствии с технологическими процессами сварочных работ;

 полнота представлений за последствия некачественно и несвоевременной выполненной работы.
	социологический опрос;

анкетирование.



	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	самостоятельный выбор учетно-военной специальности родственной полученной профессии;

применение профессиональных знаний в ходе прохождения воинской службы
	 социологический опрос;

анкетирование
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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии «Электросварщик ручной сварки» в части освоения основного вида деятельности (ВПД): 

ВПД 4. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

ПК 4.1. Выполнять зачистку швов после сварки.

ПК 4.2. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

ПК 4.3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

ПК 4.4. Выполнять горячую правку сложных конструкций

1.2. Цели и задачи модуля.

Требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

выполнения зачистки швов после сварки; определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

выполнения горячей правки сложных конструкций;

 уметь:
зачищать швы после сварки; проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

выявлять дефекты сварных швов и устранять их;

применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;

выполнять горячую правку сварных конструкций;

 знать:
требования к сварному шву; виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения;

строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля;

причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 68часов, включая:


- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 17 часов,


 - самостоятельной работы обучающегося 9 часов; 

учебной практики 30 часов и производственной практики  15 часов
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности « (ПК) и общими (ОК) компетенциями»:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	 Выполнять зачистку швов после сварки.

	ПК 4.2
	 Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

	ПК 4.3
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

	ПК 4.4
	 Выполнять горячую правку сложных конструкций.

	ОК 1
	 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля (вариант для НПО)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1

ПК 2.6.
	Раздел 1.Дефнкты и способы испытания сварных швов
	26
	5
	2
	9
	12
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	24
	
	
	
	
	24

	
	Всего:
	50
	5
	2
	9
	12
	24


	ПМ.04.  Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	50
	

	МДК.04.01. Дефекты и способы испытания сварных швов
	50
	

	Тема 4.1. Напряжение и деформация при сварке
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	
	Силы деформации и напряжения

Виды деформации в сварных изделиях и их причины

Основные методы борьбы со сварочным напряжением и деформациями
	
	1

	Тема 4.2. 

Дефекты сварных соединений и швов
	
	Основные виды дефектов. Способы их устранения. Строение сварного шва. Требования к сварному шву
	1
	

	Тема 4.3. Методы неразрушающего контроля сварных соединений
	
	Внешний осмотр и измерение сварных швов

Контроль непроницаемости сварных швов

Контроль внутренних дефектов сварного соединения
	1
	

	Тема 4. 4. Контроль с разрушение сварного шва
	
	Механическое испытание сварных швов и соединений

Металлографическое исследование сварных соединений

Испытание на коррозию

Химический анализ
	
	

	
	Лабораторные работы
	1

1
	

	
	1.
	Определение дефектов сварных швов под микроскопом
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1.
	Определение видов дефектов в различных сварных швах 
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 4 ПМ

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Самостоятельное изучение  технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Основные виды дефектов
2. Способы устранения дефектов
3. Виды деформаций
	9
	

	Учебная практика
Виды работ:

Ознакомление с видами дефектов сварных соединений и сварных швов

Устанения дефектов сварных соединений и сварных швов

Тб при устранении дефектов сварных соединений и сварных швов

Измерение сварных швов

 Определение и устранение прогиба и коробления сварных конструкций

Способы горячей правки сварных конструкций
Испытание сварных швов и соединений на механическую прочность Тб при выполнении испытаний

Ознакомление с видами деформаций сварных изделий и методами борьбы с ними

ТБ при выполнении работ по борьбе со сварочным напряжением и деформацией
	12
	

	Производственная практика
Виды работ:

Выполнять зачистку швов после сварки.

Определять причины дефектов сварочных  швов и соединений.

Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных  швах.

Выполнять горячую правку сложных  конструкций.
	24
	

	Всего
	726
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных

4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; мастерских: слесарной и сварочной, лабораторий для испытания материалов и проверки качества сварных изделий.

Оборудование учебного кабинета «теоретических основ сварки и резки металлов» и рабочих мест кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся,

- рабочее место преподавателя, 

- комплект учебно-наглядных пособий по основам сварочного производства,

- образци металлов и сплавов (сталь, чугун, медь, алюминий),

-комплект деталей, инструментов, приспособлений

Технические средства обучения: 

-компьютер с лицензионным программным обеспечением, 

-мультимедиопроектор

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

- сварочное оборудование, аппаратура и инструмент,

-- слесарное оборудование и инструмент, верстак, тиски,

 -измерительный инструмент.

-сварочно-сборочные..приспособления 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

-разрывная машина, 

-пресс..для..гидравлических..испытаний. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

5.  Б.Г.Маслов  А.П.Выборнов.   Производство сварных конструкций : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издат. Центр «Академия», 2010. – 288с  ………………

6. Покровский         Слесарное дело

7. Терёхин А. С., Мосолов Н. И. Безопасность труда электросварщика / Редкол.: С. В. Белов и др. – М.:Машиностроение, 1990.-96 с.:(Б-ка рабочего-машиностроителя по охране труда).

8. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ИРПО; ПрофОбрИздат, 2002.-496с.………………

Дополнительные источники:

1. Жегалина Т.Н. Сварщик: практические основы профессиональной деятельности. – М: Академкнига, 2006. 

2. Вознесенская И.М. Основы теории ручной дуговой сварки. – М: Академкнига, 2005.

3. Борилов А.В., Коровин С.В. и др. Сварщик ручной дуговой сварки. - Ростов н/Д: Феникс, 2008.

4. Колганов Л.А. Сварочные работы: сварка, резка, пайка, наплавка - М.: ИТК «Дашков и К», 2004. 

5. Носенко Н.Г. Сварщик. Электрогазосварщик: итоговая аттестация. - - Ростов н/Д: Феникс, 2010.

6. Чернышев Г.Г. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.  - М: Академия, 2004.

7. Герасименко А.И. Основы электрогазосварки. - Ростов н/Д: Феникс, 2005.

8. Чебан В.А. Сварочные работы. – Ростов н/Д: Феникс, 2011.

9. Электронные ресурс Учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике ( по профилю специальности ) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках модуля.

При работе над курсовой работой обучающимся оказывается консультация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие профессионального образования соответствующее профилю модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во    всех пространственных положениях»  и профессии «Сварщик»
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин.

Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажеровкойв в                           профессиональных организациях, не реже одного раза в три года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сфере является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1 Выполнять зачистку швов после сварки.
	Определение качества зачистки швов после сварки
	экспертная оценка по ре-зультатам на-блюдения за ходом выпол-нения заданий на практике;

 тестирование;

характеристи-ка с производ-ственной практики.

	ПК 4. 2 Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.
	Определение причин образования дефектов сварных швов и соединений
	экспертная оценка по ре-зультатам на-блюдения за ходом выпол-нения заданий на практике;

 тестирование;

характеристи-ка с производ-ственной практики.

	ПК 4.3 Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.
	Устранение и предупреждение дефектов в сварных швах
	экспертная оценка по ре-зультатам на-блюдения за ходом выпол-нения заданий на практике;

 тестирование;

характеристи-ка с производ-ственной практики.

	 ПК 4.4 Выполнять горячую правку сложных конструкций.
	Выполнение горячей правки сложных конструкций
	экспертная оценка по ре-зультатам на-блюдения за ходом выпол-нения заданий на практике;

 тестирование;

характеристи-ка с производ-ственной практики.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Правильная последовательность выполнения действий на    лабораторных и практических работах и  во время учебной, производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами и т.д.;

 обоснованность выбора и применение методов и способов решения профессиональных задач;

  личная оценка эффективности и качества выполнения работ
	социологический опрос;

анкетирование; тестирование 


	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	адекватность оценки рабочей ситуации в соответствии с поставленными целями и задачами через выбор соответствующих материалов, инструментов и т.д.

самостоятельность текущего контроля и корректировка в пределах своих компетенций выполняемых работ в соответствии с технологическими процессами сварочных работ;

 полнота представлений за последствия некачественно и несвоевременной выполненной работы
	 социологический опрос;

анкетирование.  письменный опрос; тестирование 


	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	 оперативность поиска необходимой информации, обеспечивающей наиболее быстрое, полное и эффективное выполнение профессиональных задач;

владение различными способами поиска информации;

адекватность оценки полезности информации;

используемость найденной для работы информации в результативном выполнении профессиональных задач, для профессионального роста и личностного развития;

самостоятельность поиска информации при решении не типовых профессиональных задач
	социологический опрос;

анкетирование; тестирование 
.
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